DOCUMENTO DI CONTROLLO DEI

}/} FDA A X | TRATTAMENTI SUPERFICIALI

VERNICIATURA SABBIATURA INDUSTRIALE COMMITTENTE FERRARI VENT“_ATORI
_ s, o INDUSTRIALI SPA
F. A. MAX Srt: Via 4 novembre, 17/a - 36050 Montorso Vicentino (V1)
e/ 0444.68.63.11 raxs0444.48.62.55 wansinfo@famax-srlit DESCRIZIONE: NS DDT 654 DEL 140325
www.famax-srl.it SPECIFICA: A4-2pz VENT.COMPLETI FI 711
ORDINE: 2500251 SIMATEK
CICLO DI PREPARAZIONE
LAVORAZIONE DATA
LAVAGGIO-SGRASSAGGIO DET. FOSFATANTE [] DET. SOLVENTATO [
SABBIATURA 12/03/2025 SA1,5 [ SA2 [ SA25 X SA3 [
CICLO DI VERNICIATURA :
LAVORAZIONE DATA TIPO PRIMER/SMALTO RAL
STESURA PRIMER ZINCANTE/
STESURA PRIMER
STESURA PRIMER INTERMEDIO | 12/03/2025 |SIGMAFAST 278 7035
STESURA SMALTO FINALE 13/03/2025 |SIGMAFAST 210HS 7045
CONTROLLO QUALITA'
VERIFICA RUGOSITA'
RZ: 30um CONFORME & NON CONFORME |:|
VERIFICA TEMPERATURA' (se richiesto)
T° AMBIENTE: T° SUPERFICIE: PUNTO DI RUGIADA:
VERIFICA SPESSORI
PRODOTTO DATA CONFORMITA' SPESSORI
PRIMER ZINCANTE/PRIMER CONFORME[ ] SP MIN. o
NON CONFORME[] SP.MAX. pm
PRIMER INTERMEDIO CONFORME[X] | SP.MIN. 125  um
_ 13/03/2025
SIGMAFAST 278(2mani) NON CONFORME[] | SP.MAX. 135 um
SMALTO FINALE CONFORME[X] | SP.MIN. 198  pm
14/03/2025
SIGMAFAST 210 HS NON CONFORME[] | SP.MAX. 210 um

SPESSORE MEDIO TOTALE OTTENUTO 203 pm

PROVA DI QUADRETTATURA (se richiesto)

UNI EN ISO 2409 CONFORME AL LIVELLO: 77 1-2[] 3-4[ ] 5[] N.c.[]

STRUMENTO UTILIZZATG) g 1(RUGOS)|:| 4SPESS.) [| 10(sPESS.)_]| 7(TERMOIG.)[ ]
NOTE: ey,

DATA / TIMBRO/FjRMAy | TIMBRO/FIRMA COMMITTENTE

44/03/2;
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